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VpCI®-386 Akrilni premaz na bazi vode

OPIS

VpCI®-386 je brzo susedéi
akrilni premaz na bazi vode koji
se moze nanositi direktno na
metal. Pruza zaStitu u oStrim,
nezasti¢enim uvjetima.
Kompleksna mjeSavina
netoksi¢nih inhibitora korozije
pruza zastitu ekvivalentnu
bojama i premazima sa visokim
udjelom cinka. Pruza
multimetalnu zastitu i izvrsnu
uv otpornost. Povrsine
premazane VpCl-386 je
moguce zavarivati.

NSN 8030-01-481-8897 (samo
bezbojan).

PAKIRANJE I SKLADISTENJE
VpCI®-386 je dostupan u
kanistrima od 19 L, bacvama od
208 L i IBC kontejnerima.
Sprijeciti smrzavanje
proizvoda. (osim ako se ne radi

o Winterized verziji)

Rok trajanja je 1 godina.

TEHNICKI PODACI

Suha tvar 31%

Sjaj (ASTM D532) 80+

VOC (ASTM D3960) 72 g/l

Viskozitet 50-60 s+ Zahn #3
Tvrdoéa (ASTM D3363) HB-H

Prekrivanje 12.2 m?/l @ 25 pm
Gustoca 1.03 kg/l

Plamiste >93°C

Preporu¢en DFT 37.5-75 ym
Preporu¢en WFT 120-240 pm

Suho na dodir 30 min

Dovoljno suho za rukovanje 1 sat

Ponovno premazati nakon

Dovoljno suho za rukovanje - 72 sata,

nakon primjene pjeskariti

Prisilno su3enje

15-20 min @ 65°C

Potpuno suho 3-7 dana
Slana komora (ASTM B117) 168 sati
Vlazna komora (ASTM D1748) 1000 sati
Adhezija (ASTM D3359) 5B

Fleksibilnost (ASTM D522)

1/2" vreteno (1.27cm)

*Svi testovi odradeni nakon 7 dana sus$enja na ambijentalnoj temperaturi




VpCI®-386 Akrilni premaz na bazi vode

PRIMJENA

Priprema povrsine

Podloga mora biti bez masnoce, ulja, prljavstine, otisaka prstiju, spojeva za crtanje, inhibitora hrde (osim odobrenih od
Cortec®) ili bilo koje druge povrsinske kontaminacije koja bi mogla utjecati na prionjivost. Cortec® preporucuje minimalno
SSPC-SP1 preko obojenih povrSina. Za aplikacije s golim metalom, Cortec® preporucuje NACE #3/ SSPC-SP6.
Posavijetujte se s Cortec® tehnickom sluzbom i/ili testirajte prianjanje sustava prije pune primjene.

Temeljni premaz kao $to je VpCI®-373 green nanesen pri debljini 12.5-25 mikrometara se preporuca prije nanoSenja
VpCI®-386 na aluminij, galvanizirane ili presvuc¢ene povrsine. Ostali preporu¢eni temeljni premazi su VpCI®-375, 395
396 ovisno o zahtjevima. Prilikom primjene pokrovnih premaza na bazi otapala, potrebno je provjeriti kompatibilnost sa
VpCI®-386 prije generalne primjene.

Note: Rosiste treba biti bar 2°C nize od temperature zraka prije primjene. Snazno promijesajte do jednoli¢ne
konzistencije koriste¢i mikser tipa "vjevericjeg kaveza"”, ruénu busilicu ili drugu ekvivalentnu metodu. VpCI®-386 moze
se nanositi rasprsivanjem, valjkom, ¢etkom ili umakanjem.

Tipi¢ne postavke opreme

HVLP / konvencionalni sprej

* Vrh .0097-.021” * ovisno o pritiscima i viskoznosti

» Tlak zraka 45-55 psi

» Tlak tekuc¢ine 10 psi

 Cijev za tekucinu treba biti 3" (0,95 cm) I.D. s maksimalnom duljinom od 50 stopa (15,2 m). Posuda bi uvijek trebala
imati dvostruku regulaciju i drzati se na istoj visini kao i pidtolj za prskanje.

Air Assisted Airless / Airless

* Vrh 0,015”-0,035” (0,38-0,89 mm)* ovisno o tlaku i viskoznosti

+ Tlak 1800-2500 psi

+ Cijev treba biti %” (0,95 cm) I.D. minimalno, ali 4" (0,64 cm) I.D. bi¢asti kraj moze se koristiti za lakSu primjenu. Predlaze
se maksimalna duljina od 100 stopa (30,5 m).
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Ciséenje

Odcistite alat/opremu vodom odmah nakon upotrebe kada je premaz josS vlazan. Kada se osusi, upotrijebite butil celulosolve
ili MEK. Slijedite sigurnosne preporuke proizvodaca kada koristite bilo koje otapalo.
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